Online-Produktinformation

GS 01

BESCHREIBUNG

Baugruppe: Fihrungselemente
Bauform: Fliihrungsband
Profil-Nr.: 01

Werkstoff: PTFE Bronze gefullt

BETRIEBSEINSATZGRENZEN

Fldchenpressung (N/mm2): < 15
Temperatur (°C): -60 bis +200
Gleitgeschwindigkeit (m/s): < 15

MEDIEN

* Hydraulikole nach DIN 51524 Teil 1 -3

*  Schmierdle

* Schmierfette auf Mineral6lbasis

+ Schwerentflammbare Hydraulikflissigkeiten HFA,
HFB, HFC nach VDMA 24317

FUNKTION

Fihrungsbander aus PTFE-Compounds dienen zur
Flihrung von Kolben- oder Kolbenstange. Sie verhindern
eine metallische Berlihrung der Bauteile und nehmen die
auftretenden Querkrafte auf. Flhrungselemente aus
PTFE-Compounds zeichnen sich durch ein
ausgezeichnetes Reibungsverhalten aus und minimieren
so den Stick-Slip-Effekt. AuBerdem weisen sie eine hohe
thermische und chemische Bestandigkeit auf. PTFE-
Flihrungsbander sind flr mittlere Flachenpressungen
geeignet.
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DICHTOMATIK

Any seal. Any time.

MONTAGE

Fuhrungsband wird in Rollen gefertigt und auf die
gewlinschte Lange zugeschnitten.

Es gibt drei verschiedene Zuschnittformen: 30°, 90°, ST.

30° = flr eine bessere Presskraftverteilung und zur
Montageerleichterung

90° = einfacher Zuschnitt

ST =fur Drehbewegung

Zur Ermittlung des Langenmalles dienen folgende
Formeln:

Fiihrung einer Kolbenstange: L= 3,11 x (d +5)- 1,0
Flihrung eines Kolbens: L= 3,11 x (D-S)- 1,0

In dieser Formel sind der Warmeausdehnungskoeffizient
und das Spaltmal fiir den StoR bereits enthalten. Die
konfektionierten Fiihrungsbandabschnitte kdnnen
problemlos in geschlossene Nuten eingebaut werden.

BEMERKUNGEN

Fihrungsbander haben den Vorteil der universellen
Einsetzbarkeit. Durch die Oberflachenstruktur der Bander
und die besondere Konsistenz des PTFE -Werkstoffes
entsteht ein zusatzliches Schmierstoffdepot auf den
Fihrungsbandern. Eine Fase an den Kanten verhindert
die Kantenpressung in den Nutecken und erleichtert die
Montage.
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